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MR Sl Multi-Funktions-Drehen in

v Spanformer fiir ISO M- Perfektion. Mit 3 effektiven
und ISO P-W erkstoffe Schneiden und zusatzlicher
T-Lock-Sicherung

v' Stabiler Plattensitz
v" T-Lock

v’ Zielgerichtete Kiihlung

Hohes Zeitspanvolumen in
alle Drehrichtungen
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lhr Nutzen bei Multi-Funktions-Drehanwendungen:

ovick TLock
v Einsparung von Dreh-W erkzeugen i

3 reinforced cutting edges
and a positive flank.

v' Hohes Zeitspanvolumen durch Hochvorschub-Drehen

R

v" Hohe Oberflachenqualitaten Tough - Hard et

v' Hohe Standzeiten glels|g| '
Designation L Ic s RE D1 8|/8|8|8 (mm) (mmvrev)
36.00 16.00 615 0.80 5.40 e | o e [ o 050750 020120

‘J u,cK ovick TLock

Q3-MCMT-R3M-SL

High feed inserts with
3 reinforced cutting edges
and a positive flank.

| 4

Dimensions Tough < Hard m%’"{;’a"g
= % f
Designation L Ic s RE D1 8 S (mm) (mm/rev)
Q3-MCMT160608-R3M-SL %60 16.00 6.5 0.60 540 . . 050750 0.201.20
LH

auickTLock ] o

Q3-SMXCR/L-SL-JHP PR ==is — | FA

Safety lock tools on which high HF wiﬁl H oaH T

feed positive inserts are mounted 1 Wil + LTS

for roughing applications ¥ ¥

WF ‘r3
L - LF -

H OAH HF B LF LH WF MIID
Q3-SMXCR/L 2525M-16-SL-JHP 250 2000 250 250 150.00 310 3200 QIMCMT 1606F Ra#-SL
Q3-SMXCR/L 3232P-16-SL-JHP 20 37.00 320 20 17000 310 3900 Q3-MCMT 1606#-R3#-SL

aurick TLock

C#-Q3-SMXCN-SL-Y

Y-Axis Turning Tools with safety

lock clamping mechanism

for positive inserts

DCONMS w LB LF sy MID
C4 Q3-SMXCN-16-SL-H065-Y 4000 3850 4350 .00 1 Q3MCMT1606
C5 Q3-SMXCN-16-SL-H080-Y 5020 5100 56,50 2000 1 Q3-MCMT1608
C6 Q3-SMXCN-16-SL-H100-Y 83.00 500 76,00 10000 1 Q3-MCMT1808

1

C8 Q3-SMXCN-16-SL-H100-Y 80.00 51.00 76.00 100.00 Q3-MCMT1608




	Foliennummer 1
	Foliennummer 2

