CHUICK APATLL P Milling
3’ Intelligently?
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v Hohe Poze oA oit NEW Kombi-Linie zum Bohren
und Frasen in einem Werkzeug
fur maximale Wirtschaftlichkeit

v Gute Oberflachenqualitat

v’ Zielgerichtete JHP-Kihlung

v Optimale Spanabfuhr

v Hervorragende Standzeit

QUICK-D-MILL WSP mit 4 Schneiden,
2 Zentrumsschneiden zum Bohren =
und 2 duBere Schneiden zum Frasen. ¢
Robustes Plattensitzdesign mit
Schwalbenschwanz-Klemmung.
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https://www.iscar.com/products.aspx/countryid/7/productid/13590

lhr Nutzen:

v Innovatives Design mit 4 Schneiden fiir maximale Effizienz

v' Hohe Prozesssicherheit dank Schwalbenschwanz-Klemmung
v’ Zielgerichtete JHP-KuhImittelzufuhr fir perfekte Standzeiten

v' Maximale Zeitersparnis durch Multifunktionsprinzip

» Bohren, Aufbohren, Frasen, Rampen, Bohrzirkularfrdsen, Tauchfrasen...
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Bearbeitungsvergleich Nut-Lange: 100 mm
Nut-Breite: 20 mm

Nutenfrasen Nut-Tiefe: 8 mm

| _, Rampen
Bohren + Frasen |

|
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|
, Rampen:
@: 20 mm/Z3 a, 52mm
5
' Ve 170 m/min RMP: 3° /4 Schnitte
| f;: 0,11 mm
| 30 Sekunden
|
| | Hochvorschubfréasen
Bohren: Frasen: (I
@: 20mm /21 @: 20 mm/ 22 [}
V! 170 m/min Vel 170 m/min (I
f,: 0,08 mm f,: 0,11 mm l‘ |
T 2 Sek. T 9 Sek. | “
|
11 Sekunden L
‘ Hochvorschubfrésen:
‘ ‘ (%} 20mm/Z3 ap 0,8 mm
1 | Ve 170 m/min RMP:  0,76°/20 Schnitte
| f, 0,9 mm
L— 18 Sekunden
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Non ISO 1SO 13399

Tough ¢————> Hard

Bezeichnung Auf die i Klicken fir pz

MDR ANMU 070304PNTR

520 7.80 280 0.20 |C8301C808 IC810

MDR ANMU 090305PNTR 6.30.

9.40 ‘ 3.15

750 1240 415 080 080 0.05 0.23 [C8301C808

MDR ANMU 120408PNTR
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Non ISO 1SO 13399

Bezeichnung DC APMX APMX_2 KAPR® CICT® LU O LH OAL  DCONMS Shank ® MDN @ MDX MID 6 l%l
MDR D16-2-C16-ANO7 16.00 7.30 4.70 90.0 2 12.00 30.0 130.00 16.00 C 16.80 30.80 MDRANMUO703.. 0.4

|2 1500 w50 [1aso0 [ 2000 [ ¢ a0 | @820

MDR D20-2-C20-AN09 20 'MDR ANMU 0903. | 0.30

MDR D25-2-C25-AN12 25.00 11.50 6.50 90.0 2 18.50 50.0 150.00 25.00 C 2630 47.60 MDRANMU1204.. 047
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Non ISO 1SO 13399

Bezeichnung DC APMX APMX2KAPR@CICT® LU® LF  OAL THSZMS DCONMS DRVS @ RMPX® ® MDN @ MDX MiD & ﬁx
MDR D16/.63-2-MMT10-07JHP 1600 730 470 900 2 1200 2300 3430 TI0 1520 130 900 1680 30.80 MDRANMUO7 0.7

'MDRANMU 09 = 0.08

MDR D20/.79-2-MMT12-09JHP
MDR D25/.98-2-MMT15-12JHP 2500 11.50 6.50 90.0

1830 160 | 900 | 2180 8820

‘ T2

18.50 33.00 50.00 T15 23.90 20.0 90.0 2630 47.60 MDRANMU12 0.08
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