
 Hohe
Wiederholgenauigkeit

 Exzellente
Oberflächengüten

 3 Schneiden für mehr
Produktivität

 Speziell geschliffene
Hauptschneiden für
optimalen Spanbruch
und Spanabfuhr

Produkt-Videos & Übersicht



In allen 
Werkstückstoffen 

einsetzbar

Kleine 
Spansegmente 

selbst bei 
exotischen 

Werkstückstoffen 
der ISO M, N und 

S Gruppen

Spezielle 
Geometrie der 

Hauptschneide mit 
geschliffenem 
Spandeflektor

 Bohrwechselköpfe von ø12,0 bis 25,5mm an Lager

 Aufmaß:    Min. 2mm (1mm pro Seite)
Max. 30% - 50% vom Durchmesser

 Außermittiges Aufbohren möglich zum Beispiel 
vorgegossene Bohrungen
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